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~Remonty wymuréwki w kotle fluidalnym CFB nr 9 w Enea Potaniec S.A.",

Czesé Il SIWzZ

1. Definicje

Enea Elektrownia Potaniec Spotka Akcyjna (skrét firmy: Enea
Potaniec S.A.)

Zawada 26,28-230 Polaniec, Polska

NIP: 866-000-14-29, REGON: 830273037,

PKO BP, Numer rach: 41 1020 1026 0000 1102 0296 1845
tel.: (15) 865 62 80,

fax: (15) 865 66 88,

adres internetowy: http://www.enea-polaniec.pl,

wpisana do rejestru przedsigbiorcow Krajowego Rejestru
Sadowego prowadzonego przez Sad Rejonowy w Kielcach,
X Wydziat Gospodarczy Krajowego Rejestru Sagdowego

nr KRS: 0000053769,

Kapital zakladowy 713.500.000,00 PLN

Kapital wplacony 713.500.000,00 PLN

1. Zamawiajacy

Specyfikacja techniczna [Specyfikacja] dla postepowania
Specyfikacja o udzielenie zamoéwienia publicznego pn. ,,Remonty
Techniczna wymuréwki w kotle fluidalnym CFB nr 9 w Enea Polaniec
S.A, prowadzonego w trybie przetargu nieograniczonego

Nalezy przez to rozumie¢ osobg fizyczna, osobe prawng albo
jednostke organizacyjna nieposiadajaca osobowosci prawne;j,
ktéra ubiega si¢ o udzielenie zaméwienia publicznego, zlozyla
oferte lub zawarta umowe w sprawie zam6wienia publicznego

3. Zleceniobiorca

Oznacza ofertg zawierajaca ceng, sktadang w ramach
przetargu nieograniczonego przez Wykonawce na ,,Remonty
wymuréwki w kotle fluidalnym CFB nr 9 w Enea Polaniec
S.A”

4, Oferta

Nalezy przez to rozumie¢ nabywanie rzeczy oraz innych débr,
w szczegolnoscei na podstawie umowy sprzedazy, dostawy,

5. Dostawy najmu, dzierzawy oraz leasingu z opcja lub bez opcji zakupu,
ktére moze obejmowaé dodatkowo rozmieszczenie lub
instalacj¢

Odnosi si¢ do wszystkich procedur, specyfikacji, sprawozdan,
rysunkow, schematow, zestawien itp., ktére Wykonawca musi
sporzadza¢ w zakresie swoich dziatan i ktére sg wymagane
umows

6. Dokumentacja

2. Opis techniczny kotta fluidalnego K9 typu CFB 158.3/135.1
kg/ls /127.5/19.5 bar /535/535°C w ENEA Elektrownia
Potaniec S.A.”

Kociot parowy typu CFB (Circulating Fluidized Bed - cyrkulacyjna warstwa
fluidalna) produkcji firmy Foster Wheeler jest kottem przystosowanym do spalania
paliw w cyrkulacyjnym ztozu fluidalnym, jednowalczakowy z naturalng cyrkulacja
wody, opalany biomasa w szczelnie zamknigtej komorze paleniskowej. Zasilanie
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kotla paliwem odbywa sie za pomoca 8 zsyp6w paliwa stalego rozmieszczonych po
cztery na przedniej i tylnej $cianie kotla oraz 7 palnikéw rozpatkowych zasilanych
olejem lekkim. Kociot posiada budowe trzyciagows i sklada si¢ z:

I ciagg kotta

-komora paleniskowa,

-separatory,

-Intrex’y,

-Parownik,

-Opromieniowany nascienny przegrzewacz pary Swiezej,
-Opromieniowany nascienny parownik,

-Przegrzewacz pary $wiezej typu INTREX SHIII
-Przegrzewacze pary wtérnej typu INTREX RHIIa i RHIIb
-Sciany boczne separatoréw (przegrzewacz pary Swiezej),
-Sciany boczne zsypéw materiatu recyrkulacyjnego (parownik),
II cigg konwekcyjny:

-Sciany boczne, tylna i przednia ciagu konwekeyjnego (przegrzewacz pary §wiezej),
-Podgrzewacz wody ECOIII wraz z rurami wieszakowymi,
-Przegrzewacz konwekcyjny pary §wiezej,

-Przegrzewacz konwekcyjny pary wtornej.

III ciag:

-Podgrzewacz wody ECOI i ECOIL,

-Podgrzewacz powietrza pierwotnego,

-Podgrzewacz powietrza wtomego,

Podstawowe parametry pracy kotla z cyrkulacyjnym zlozem fluidalnym

-Typ kottaCFB (Circulating Fluidized Bed cyrkulacyjna warstwa fluidalna)

-Producent Foster Wheeler
-Wydatek pary swiezej 570 t/h
-Temperatura pary $wiezej na wylocie z kotla 537,4°C
-Ciénienie pary §wiezej na wylocie z kotla 13,05 MPa
Strona 4z 12

F.D
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-Spadek cisnienia w rurociggu pary $wiezej 0,3 MPa
-Przeptyw pary wtornej przegrzanej 489 t/h
-Ciénienie pary wtérnej na wlocie do kotta 2,27 MPa
-Spadek cisnienia w rurociggach ,,zimnej szyny” 0,05 MPa
-Temperatura pary wtornej na wlocie do kotla 309,2 °C
-Temperatura pary wtornej przegrzanej na wylocie z kotla 537 °C
-Cisnienie pary wtornej przegrzanej na wylocie z kotla 2,05 MPa
-Spadek cisnienia w rurociagu ,,goracej szyny” 0,1 MPa
-Temperatura wody zasilajace;j 242,1 °C
-Cisnienie wody zasilajacej na wlocie do ECO 15,2 MPa

Ilos¢ wody w ukladzie parowo-wodnym kotta CFB( do préby cisnieniowe;j)

-Rurociagi wody zasilajace;j 10m3
-Podgrzewacz wody ECO 1, II, III wraz z rurociggami 68m3
-Uklad parownika wraz z rurami opadowymi 122m3
-Walczak 52,9m3
-Przegrzewacz skrzydtowy I 7m3
-Przewal ( prawy, lewy, $rodek) + cigg konwekcyjny 44m3
-Separator (prawy, lewy, $rodek) 28m3
-Przegrzewacz pary §wiezej SHII i SHIII(Intrex) 41m3
-Rurociagi pary swiezej (od SHIII do GZP) 12m3

-Przegrzewacze pary wtornej RHI, RHIIa, RHIIb wraz z rurociggami 128m3
-Rurociag ,,zimnej szyny” 80m3
-Rurociag ,.goracej szyny” 75m3
Szacowana objetos¢ wody potrzebna do wypelnienia

ukladu parowo-wodnego kotta fluidalnego wraz z rurociggami 667,9m3
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~Remonty wymuréwki w kotte fluidalnym CFB nr 9 w Enea Potaniec S.A.",
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3. Zakres prac: ,,Remonty wymuréwki w kotle fluidainym CFB
nr 9 w Enea Potaniec S.A.”,

Celem przeprowadzenia remontéw wymuréwki kotla fluidalnego CFB jest wymiana
uszkodzonej wymurdwki i przywr6cenie pierwotnego stanu technicznego kotta w
celu umozliwienia nieprzerwanej pracy jak réwniez uniknigcie dalszej degradacji
technicznej wptywajacej na awaryjne odstawienia kotta fluidalnego CFB nr 9 w Enea
Potaniec.

Szczegdlowy zakres prac:

Zalacznik nr 1 Szczegdtowy zakres prac

4. Terminy na wykonanie ,Planowany termin postoju
bloku w dniach:

0Od 05.02.2021 do 11.02.2021 (7 dniowy postdj inspekcyjny)
0Od 11.09.2021 do 13.10.2021 ( 33 dniowy remont $redni)
0d 03.09.2022 do 02.12.2022 ( 90 dniowy remont kapitalny)

5. Warunki realizacji prac podczas naprawy ukiadu
ci$nieniowego po badaniach diagnostycznych na kotle nr 9
w Enea Potaniec S.A

5.1.Sprzet stosowany do wykonania calego zakresu zadania zapewnia Wykonawca.

5.2.Zamawiajgcy zapewni Wykonawcy nieodptatny dostep do mediow tj. energia
elektryczna, sprezone powietrze o ci$nieniu 6 bar, niezbednych do realizacji prac.

5.3. Zamawiajacy w miare mozliwosci udostepni Wykonawcy teren( obszar Zielonego
Bloku) na potrzeby organizacji zaplecza budowy. Wynajem szatni dla pracownikow na
podstawie odrebnych umow.

5.4.Wszystkie prace muszg by¢ wykonywane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami BHP ,
Instrukcja Bezpiecznej Organizacji Prac w Enea Potaniec.

5.5. Rusztowania niezbedne do wykonania prac zapewnia Zamawiajacy.
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6. Wymagania wobec Wykonawcy

6.1.Transport, skladowanie oraz aplikacja w/w materialéw uzytych do remontu wymuréwki
nalezy wykona¢ zgodnie z obowigzujgcymi instrukcjami producentéw materialow.

6.2.Wykonawca na (2 tygodnie) przed rozpoczeciem prac dostarczy Zamawiajgcemu plan
kontroli jakosci (PKiB) a po zakoficzeniu remontu przed podpisaniem protokotu odbioru
przekaze kopie wynikéw badan betonéw zabudowanych podczas remontu (zaleca sie dla
kazdej partii dostarczonego materialu wykonanie trzech badan w certyfikowanym
labolatorium).

6.3. Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy odpowiednie zabezpieczenie ilo$ciowe i
jakosciowe materiatéw potrzebnych do remontu wymurdéwki oraz dostarczenie w dniu
rozpoczecia remontu o$wiadczenia, iz wszystkie uzyte w czasie remontu materiaty i
urzadzenia stanowia wlasnos¢ firmy i znajdujg si¢ w terminie przydatnosci do zabudowy.

6.4. Do obowigzkow Wykonawcy nalezy systematyczne usuwanie odpadéw z demontazu
obmurza z rusztowan, podestow oraz z terenu pracy na zewnatrz do kontenerow
umieszczonych w miejscu wskazanym przez Zamawiajacego na koszt Wykonawcy.
Wykonawca dokona utylizacji odpadéw i po zakonczeniu remontu przekaze
Zamawiajagcemu stosowne dokumenty - karty odpadéw zgodne z obowigzujacymi
przepisami.

6.5.Po zakoniczeniu realizacji zadania Wykonawca przekaze Zamawiajgcemu dokumentacje
powykonawcza, w ktérej musza byé zawarte wszystkie niezbedne informacje techniczno-
technologiczne z wymiany wymur6wki na kotle fluidalnym.

6.6.Zamawiajacy wymaga od Wykonawcy przedstawienia Planu Badan i Kontroli

uwzgledniajacy wszystkie etapy odbiorowe podczas wykonywania napraw.
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6.7.Wykonawca jest zobowigzany do przedstawienia  certyfikatéw materialowych
zastosowanych materiatow uzytych do naprawy.

6.8. Procedury spawania, przed rozpoczeciem prefabrykacji, nalezy przekaza¢ do weryfikacji
i akceptacji przez Zamawiajacego. Procesy spawalnicze powinny mie¢ kwalifikacje
zgodne z ASME IX lub EN 288.1, EN 288.2, EN 288.3 lub inng rownowazng norma,
ktéra ma by¢ okreslona w zlozonej ofercie. Wykonawca realizujacy spawanie elementéw
wysokotemperaturowych powinien posiadac certyfikat zgodny z EN 729-2 (ISO 3834-2)
. Podwykonawcy powinni mie¢ certyfikaty w zakresie tych samych wymagan, chyba ze
spawanie jest koordynowane i nadzorowane przez odpowiedni i kompetentny, znajdujacy
sic na miejscu personel spawalniczy (patrz EN 729-2/IS03834-2,) glownego
Wykonawcy.

6.9. Spawanie montazowe, kontrola i nadzor nalezy wykonywa¢ zgodnie z normg EN 729-
2/ISO 3834-2. Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac spawalniczych nalezy przedtozy¢
do akceptacji Inzyniera Projektu wszystkie stosowne karty technologiczne potgczen
spawanych WPS/WPOR. Zastosowanie maja wszystkie istotne parametry opisane w
normie EN ISO 15614-1 lub réwnowaznej lacznie z nastgpujacymi dodatkowymi
wymaganiami:

e Probny element materialowy uzywany dla kwalifikacji technologii spawania ma
by¢ taki sam jak material na montazu. W przypadku kilku elementéw
materialowych nalezy wybra¢ element, ktory jest najbardziej niekorzystny pod
wzgledem sktadu chemicznego i charakterystyki mechaniczne;.

e Kwalifikowany metal spoiwa (nazwa handlowa, typ i wymiar) nalezy traktowac,
jako wazny parametr, ktory nie moze by¢ zmieniony bez ponownej kwalifikacji.

e Spawanie naprawcze nalezy kwalifikowaé przez probke kwalifikacyjng oraz

ponowne spawanie. Nalezy wykona¢ makro/mikrografi¢, proby twardosci i
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udarnos$ciowe Charpy'iego w strefie wplywu ciepla i strefie spoiny naprawczej.
Spawanie probki kwalifikacyjnej jak rowniez badanie probek nalezy wykonywaé
w obecnosci wykwalifikowanej niezaleznej jednostki kontrolujacej zatrudnionej
przez Wykonawca

6.10. Wymagania dla Wykonawcy odno$nie procesu spawania

6.10.1. Koncowki rur, blach ktére beda spawane, majg by¢ przygotowane zgodnie z
odpowiednimi Normami.

6.10.2. Wykonawca prowadzi i udostgpnia Zamawiajgcemu lub jego przedstawicielowi,
zardwno na warsztacie lub w miejscu montazu, dostatecznie oznaczong dokumentacje
z rejestrem wszystkich spawow, przegladow, kontroli i napraw spawow.

6.10.3. Wykonawca realizujacy spawanie elementéw wysokotemperaturowych powinien
posiada¢ certyfikat zgodny z EN 729-2 (ISO 3834-2). Podwykonawcy powinni mieé¢
certyfikaty w zakresie tych samych wymagan, chyba ze spawanie jest koordynowane
i nadzorowane przez odpowiedni i kompetentny, znajdujacy sie na miejscu personel
spawalniczy (patrz EN 729-2/1S03834-2,) Wykonawcy.

6.10.4. Spawanie montazowe, kontrola i nadzér nalezy wykonywa¢ zgodnie z normg EN
729-2/ISO 3834-2. Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac spawalniczych nalezy
przedlozy¢ do akceptacji Zamawiajacego wszystkie stosowne karty technologiczne
polaczen spawanych WPS/WPQR.

6.10.5. Zastosowanie majg wszystkie istotne parametry opisane w normie EN ISO 15614-1
lub réwnowazne;j .

6.10.6. Dla spawania montazowego dopuszcza si¢ nastepujgce procesy spawalnicze:

e Spawanie metodg TIG (GTAW-141)
e Spawanie elektrodowe (SMAW-111)

o Spawanie tukiem krytym (SAW-12)
Strona 9 z 12
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6.10.7.

6.10.8.

6.10.9.

6.11.

6.11.1.

6.11.2.

6.11.3.

Inne procesy spawania musza by¢ przedstawione do weryfikacji i akceptacji przez
Zamawiajgcego. Kazdy spaw powinien by¢ identyfikowany symbolem spawacza.
Aby uzyskaé¢ odpowiednie parametry wytrzymatosciowe spawu zaleca si¢ technike
wielokrotnego naktadania cienkich warstw.
Gaz ostonowy zlozony z czystego argonu powinien by¢ uzywany przynajmniej do
czasu odlozenia 6 mm warstwy metalu spoiwa.

Wymagania dotyczace materialéw spawalniczych
Wytworca / dostawca materiatoéw spawalniczych powinien spelnia¢ wymagania EN.
Materialy spawalnicze powinny posiada¢ certyfikat zgodny z normg EN 10204 typ
3.1. Wykonawca ustali specyfikacje zakupu i przedlozy do akceptacji
Zamawiajacego. Nie zezwala si¢ na uzycie syntetycznych materialow przenoszacych
elementy stopowe z topnika/powloki do metalu spoiny
Spawanie materialéw réznorodnych: nalezy unikaé w miar¢ mozliwosci spawania
materialdow réznorodnych. Nalezy unikaé miejsc o wysokim naprezeniu. W
przypadku, gdy jest wymagane spawanie materialéow réznorodnych, procedura
spawania musi uwzglednia¢ wszystkic zjawiska mechaniczne, termiczne 1
metalurgiczne oraz powinna by¢ przeditozona do akceptacji Zamawiajacego.
Wymagania dotyczace kwalifikacji spawacza: spawacze, ktdrym powierzono
spawanie podczas prefabrykacji lub przy montazu musza przej$¢ pomyslnie testy
kwalifikacyjne zwigzane z rodzajami montazu, jaki nalezy wykona¢ oraz zgodne z
warunkami realizacji procesu spawania. Kwalifikacje sa potwierdzone
zaswiadczeniem kwalifikacyjnym wydanym przez zaakceptowang przez
Zamawiajacego jednostke notyfikujacg. Zaswiadczenie kwalifikacyjne w czasie, gdy
jest wykonywane spawanie, nie moze by¢ starsze niz 3 miesigce. Czas ten moze by¢

wydluzony do 6 miesigcy, jesli Wykonawca moze udowodnié, ze prowadzi system
Strona 10 z 12

17D,



»Remonty wymuréwki w kotle fluidainym CFB nr 9 w Enea Potaniec S.A.",

Czesé {1 SIWZ

6.12.

kontroli kwalifikacji spawaczy. Ponadto, wydtuzenie tego okresu jest mozliwe, jesli
w tym czasie wykonuje spawy przy zastosowaniu odpowiedniej procedury spawania
oraz uzyskuje poziom jakosci zgodny z wymaganiami Umowy.

Kwalifikacja spawacza dla danego procesu spawania odbywa si¢ zgodnie z
wymogami UDT lub ASME IX lub EN 287.1 lub innej réwnowaznej normy, w
rzeczywistych warunkach realizacji prac, przy wykorzystaniu takich samych
materialow, jakie beda stosowane przy faktycznej fabrykacji oraz pod nadzorem
jednostki kontrolujacej. Zamawiajacy nie ponosi ani nie zwraca kosztéw kwalifikacji.
Zaswiadczenia kwalifikacyjne nalezy mie¢ dostepne do okazania Zamawiajacemu.
Jesli w jakimkolwiek czasie w opinii Zamawiajacego lub jego przedstawiciela praca
ktéregos spawacza budzi watpliwosci, to od takiego spawacza bedzie wymagane, aby
poddat si¢ dodatkowemu testowi kwalifikacyjnemu dla wykazania czy jest on zdolny
do wykonywania prac, do ktérych zostat zaangazowany.

Spawy sa znakowane tak, aby umozliwi¢ identyfikacje spawacza, ktory je wykonal.

Wymagania dotyczace spawania tymczasowych mocowar: wymagania przy

spawaniu tymczasowych mocowan powinny by¢ takie same jak przy spawaniu gtéwnych

spawOw. Do spawania moga by¢ dopuszczeni jedynie spawacze kwalifikowani zgodnie

z powyzszg definicja. Usuwanie tych mocowan be¢dzie wykonywane przez szlifowanie

do réwna z powierzchng elementu cisnieniowo. Wymagana jest defektoskopia

magnetyczna proszkowa.

6.13.

Harmonogram spawania: wykonawca przedktada Zamawiajgcemu kompletny

harmonogram spawania na miejscu montazu. Wykonawca bedzie notowal wszelkiego

rodzaju wady spawdéw. Procedury naprawy nalezy przedlozy¢ Zamawiajacemu do

kontroli.
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6.14. Wymagania dotyczace badania nieniszczace spawdéw: Proby nieniszczgce
spawow na roznych uktadach przeprowadzane sa zgodnie ze stosowanymi normami i

przepisami projektowymi w oparciu o Program Kontroli i Badan (PKiB).

7. Dokumentacja
7.1.W siedzibie Zamawiajacego dostepna jest dokumentacja techniczna kotla.
Dokumentacja zostanie udostepniona do wgladu po weczesniejszym uzgodnieniu

terminu.

8. Gwarancje

8.1. Gwarancje na wykonane naprawy powinna wynosi¢ 2 lata od daty podpisania protokotu
odbioru konicowego.

8.2.Wykonawca zagwarantuje wysoka jakos¢ obrobki i wykonawstwa technicznego.

8.3. Okres gwarancji rozpoczyna si¢ z chwila dokonania odbioru koficowego.

8.4. Wykonawca w przypadku stwierdzenia usterki/wady w okresie gwarancji, przystapi do
jej usuniecia na wlasny koszt w ciggu 2 dni od daty zawiadomienia. Gwarancja obejmuje
dostarczenie materiatéw niezbednych do naprawy wadliwej wymuréwki.

8.5.0kres gwarancji ulega wydluzeniu w przypadku naprawy danego obszaru wymuréwki.

Okres gwarancji biegnie na nowo od chwili dokonania odbioru wykonanej naprawy.
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ZALACZNIKNR 1 - 7 dni postoju
Zmiany linlowe
Odpomede ne fcieranie po wypsieniu
Jednos di Analiza Przewodnodé \ na  |podezes .
Obszar neprawy - ) o 3] =N i Gestost i | oy w termp 816” wg normy (5016282 lub
— F= Dl s ASTM C704
2o Janiy | W temperaturze
N WYPAEnl |1 040c: 2,8 W temperaturze
temperaturze W/m K B16°C: 984 kafem2 | temperaturze
y w W temperaturze o
i montaz) :‘g‘;’_ 1% 538199 1038°C: 1125 :vl:’e;' nr':z"r‘u
ogniotiwalej w komorze paleniskowe] katla Cao: 180)‘ ‘W/mK 2627kg/m3 kg/em2 103!'!?—0 £0%
fluidalnego CFB {$ciana przednia, tylna, $clana m2 10,00 | wylewanie 1643'C s 01'_ 3'4% w po wypaleniu w °C: |w ¥ <Sem3
boczna prawa, lewa, dysze powietrza, dysze Faz0n 816'C:2,02  |2531kag/m3 1204°C: 1266 il ey
amaniak, krawedt Kick-out'u }- Py wimk kgfem2 S tamprstus
) w w temperaturze Pl
:?'2_5'1":7; 1093°C: 2,13 pE S 1871°C:0,00%
T W/m K 1476kg/em2
1
1
powypaleniy | ¥ temperaturze
M 104°C: 2,18 w temperaturze
Wimk B16°C: 984 kgfem2
Sec w temperaturze w temperaturze ;’;::"’:';;:e
Aoz 61% |08 198 H0sECr 1125 w temperaturze
Naprawa {montaz, demontat) - ksztaftkl palnlkow : w/mK 2627kg/m3 kg/em2 e
rozpatkowych | 2sypdw paliwa w komorze szt. 1,00 |wylewanie  [1645°C w powypalenu w temperaturze 816°C: |wtemperaturre | o SR P |<sem3
paleniskowej. 816°C:2,02  [2531k@/m3 1200°C: 1266 A oire i
W/ K Asleng w temperaturze
w w temperaturze o
e Loos |1093°C:2,13 1371° 1874°C: 0,00%
o W/mK 1876kgfem2
2 ]
Wymiana{ demontaz i montai) cegielek dysz | .
powietrza plerwotnego na ruszcie {cagielka z el
materiatu SIC- zapewnia zamawiajgry/ do
2. 50,00 3
mocowanie ceglelii: spoiwo s wylewanle  1500°C
do laczenia
3|egnlotrwatich e L —
w
pawypaleniu |104°C: 2,18 w temperaturze
t w/mK 816°C: 984 kgfem?2
fuw U 5 temwmtze w temperaturze
816°C: 538°C: 1,99 1038°C: 1125 fvlfe:; 0':‘?“
Naprawa (demontaz | montaZ) wymuréwki w A WfmK 2627kg/m3 ke/em2 1038'5’0 0%
Kanatach przesypowych kemér Intrex (SHIII, RHIla, | m2 3,00 [V 1649°C wypaleniu w w s <Scm3
anie | bt w
RHIlb) 816'C:202  |2531kg/m3 1204°C: 1266 ot a0
1,15% WimK kg/em2 w tem| . raturze
P205:557% |w temperaturze wtemperaturze [+ 1_:0 oo
Inne: 1,80% |1093°C: 2,13 1371°C: e
wfmk 1476kgjem2
4 1
lNaprawa(demomat | montat) obmurza w2 3,00 wylewanie/ublj
o OBniatrwalego komorze intrex (SHI, RHlla, RHIG]. | " L ante |
Naprawa [demontaz i montaz) obmurza wylewanie/ubij
m2 20,00
6 ogriiotrwabege w separatorach. ! | anie i = F— =
po wypaleniu
T
temperaturze
oy w temperaturze
Neprawa { demontaz | montaz) obmurza e e 2563kg/m3 w -
ogniotrwalego w separatorach na {clanie natarcia | m2 10,00 |ubljanie 1649° o 2.50% po wypaleniuw temperaturze 816°C: |1083°C: S62kgfem2 |0 STPULEE <tsem3
tzw. Target wall S;n'_ o 2403kg/m3 w omparsitie
Fe203: emperaturze1s71°C :;7’1':‘:‘»1 0%
0% :598kg/cm2 o
P205:5,67%
Inne: 6,57%
- nne: 3 |
po wypaleniu 'w temperaturze
i 105°C: 2,18 w temperaturze
temperaturze W/mK B16°C: 984 kgfemz |, temperaturze
w temperaturze 'w temperaturze 816°C: -0,10%
Alzoz:61% | S38C199 1036°G:2225 w lem.per‘aturze
Naprawa (demontat | montaz) obmurza ca0: L20% W/mK 2627kg/m3 kgfem2 1038°C: -0,40%
ogniotewalego w syfonach (352t} | nogach m2 6,00 |wylewanle 1649'C P po wypalenia w B1E'C: |w o e <5cm3
powrotnych (3 szt.). g 816°C:2,02 | 2531kg/m3 1204°C: 1266 ]
o |Wmk pa/cm2 wtemperaturze
w temperaturze w temperaturze 1371°C:0,00%
1093°C: 2,13 1371°C: e
W/mK 1476kg/em2
- A - —
po wypaleniu w temperaturze
I 104°C: 2,18 w temperaturze
temperaturze| VM K ae ::;f:tﬁ:“" wtemperaturze
6'c: o *C: -0,
Azom 61 |53 199 1038°C: 1125 i‘f;p:;tﬁe
Naprawa (demonta i monta2) obmurza wylewaniefubij wfmk 1627 ke/m3 kefem2 1036°C: -0,40%
niotrwalego w oknach spalin. m2 390 | anie jeas'c w powypalenluw w Sems
e o Lol s16°C:202 | 253tkgfm3 1204°C: 1266 Taod o0
Rl afem2 wtemperaturse
'w temperaturze 'w temperaturze 1;71'30 00%
Iome: 100 |1093°C:2:23 1371°C: s
o W/mK 1476kg/em2
8 —
| powypalenlu W temperaturze
l 104°C: 2,18 w temperaturze
temperaturze W/m K 816°C: 984 kg/em2 w temperaturze
’ w temperaturze wtemperaturze "
B16°C: " " 816°C: -0,10%
203 615 |538°CE 199 1036°C: 1125 emremtume
d W/mK 2627kg/m3 kef/em2 el
Naprawa (demontaz i montaz) abmurza CaD:1,80% | 1038°C:-0,40%
m2 1,00 |wylewanle | 1649°C y powypaleniuw 816°C: |w <5cm3
ogniatrwalego w przewalach Przewalach ( 3 szt), Si02: 34 . My w
kit Bl6°C:202 | 2531kg/m3 1204°C: 1266 ekt
0,90% \w/m & kg/em2 w temperaturze
9’1054 05% | lemperaturze w temperaturze 13717 cv:o 0%
iy s |1093°C:213 1371°C: v
o Wimk 1476kg/em2




Uzupelnienie kotew metalowych { w ksztalcie ¥ (ub
kotkéw )do pletw parownlka w miejscach naprawy

obmurza ogniotrwalego. Material kotwy Avesta m2 15,00 |spawanie
253Ma. Rozmieszczenle kotkdw lub kotew co
10, 50mm{ w pionie i poziomie).
Pobleranie probek swhetego betonu do oceny
| o N szt. 3,00
11, gwarancii mechaniczne) i | —
_ | wtemperaturze
f""’"“'e"'" I1u4'c: 2,18 w temperaturze
remperaturze /MK [BIECIBIIGOME | e
|w temperaturze w temperaturze 816°C: 0,10%
538°C:1,99 1038°C: 1125 wlem‘ r‘aturze
Inne miejsca [niewymienione wezednlej}, gdzie |ewaniejubl] | 2627kgfm3 kg/em2 1038 :e 0,40%
ymagana jest naprawa na igzani m2 3,00 ‘:",'i! 1643°C po wypaleniu w 816°C: |w  temperatures | <5E™3
chemicznego B16'C: 2,02 2531kg/m3 1204°C: 1266 . P
1204°C: -0,40%
W/mK kgfcm2
w temperaturze, wiempersturze | lemperaturze
1093'C: 2,13 1371°C: 1371°:0,00%
W/mK 1476kg/em2
12
|
w temperaturze
1400°C: 0,150
|WimK W temperaturze 'w temperaturze
AL203:30% | w temperaturze 110°C: SMPa 110°C:-0,30%
Vaupelnlenie betonu izolacyjnego w dnle 5102: 32% 600°C:0,200  |w temperaturze 110°C: 1,10g/cm3 wtemperaturze 'w temperaturze
dyszowym i na $cianie tylnej komory intrex m3 2,00 |natrysk 1100'C Fe203:9% |W/mK w temperaturze 800°C: 1,0g/cm3 815°C: 4MPa 816°C:-0,20%
RHIla/RHIb/SHIN Ca0: 16% w temperaturze | w temperaturze 1000°C: 1,0g/cm3 | wiemperaturze w temperaturze
Na2+K20: BODO'C: 0,250 1000°C: 4MPa 1000°C: -2%
w/mK
13 . . T+ —
Naprawy biezgce | uvzupelnienie obmurza |
ognictrwalego w awaryjoym postoju bloku . 200
{(wymagany czas reakeji 48 godz.)-mobilizacja ekipy |~ v
14ispigtu —— :
N Dostarcenia kraywel suszenia obmurza . 1,00
Opracowanie wynikéw i inwentaryzacie uszkodzer | 100 I [ B
16| w postaci magy . ' | — |




ZAEACZNIK NR 1 - 33 dni postoju
Odpomodc na
Jecnost| Kortrakeows | Meto0 l'::k"m. Anellza zmiany inlowe podczas g
{Heaur naprawy instaluc) Przewodnoié Sciski wypaleniuw
ka Nose | [ tumperat |chemicena o Sepine partodt Wtmymelodtna ddikanle | rewanla (studzonia |senep 816
ura prcy | morwy ISC16202 b
ASTM T4
po wypaleniu t
T rati
Naprawa{demantas | montat) wymuréwkl Spummil w temperaturze 104%; 2.18 wjm
ognlotrwale] w komorze paleniskowej kotla — X 2627kg/m3 w B16v: w 816
fluidalnego CFB (sclana przednla, tylna, Sclana m2 12000 *¥ 1649 wiemperaturs SI8C:1.99 W/t k {eniu 816 <5em3
y le w tamperaturzs 816°C 202 W/m & Po wypaleniu w
boczna prawa, lewa, dysze powietrza, dysze 2,13 Wim K 2533kam3 C: 0,00%
amoniaky, kraweds Kick-out’u }-
1 S
powypaleniu t
temperaturze
816 wtemperaturze 104w: 2,38 wim
Naprawa (montaz, demontat) - ksztattki palnikéw Jewsn IABoe: 61% X 2627kg/m3 w w 816%: a10%
rozpalkowych | 2sypéw paliwa w komorze szt 400 WV 26a0r o aen WK | oo wypa g <sem3
i 3 wim
palemsknwei. s wimK 2838kp/m3 13717 D.00%
P205:0,5%
I 1,80%
2
Wymiana( demontat | montat) ceglelek dysz 1203: 45%
powletrza plerwotnego na rusacie (cegletka z "
materialu SiC-zapewnla zamawlajacy/ do wilewan [0 50%
mocowanie ceglelki: spohwo = ea0ga |,/ oore - [Fe209: 1%
g Alkatia: 4%
taczenta
| griotrwitid
| powypaleniut
temperaturze
816¢ w temperaturze 104-C: .38 wim
Naprawa (demontat | morta2) wymurdwki w . x 2627kg/m3 w B16T: 354 hafem2 | W B16: a10%
wylewan ARO: E1% kg/m:
kanalach przesypowych komér intrex (SHIIl, RHIla, | m2 13,00 1649¢  [ce0:180% W tamperaturae S38°Cr 2,98 W/m K po wypaleniu w <5em3
b} e 502 wtsmperstuae 516°C: 2,02 W/m K
RHIIb) wralwmk |25 176kl
P205:0,5%
Inne: 1,00%
aprawa{demontaz | mortaz) cbmurza 1 wylewan po T ¥ TiFe218Wn w VIE= Skt (W T 630
m2 7.00 .
5| ognlotraateso komorze intrex iSHIll RHlla RHib). ie 9T Ltompeiume* o= L0 wypiateniu w oem3
powypaleniu t
temperaturze
816x: W temperaturze 104-:2,18 w/m
i i : K 2627kg/m3 w 81 w B16¢: 0%
Naprawa (demontat | montat) obmurza wylewan ATO%; 61% o temperaturse S5 159 Wi K
ogiotrwalego wseparatorach. e E0R00||;, ™ |j1sdse | Jesansan Viempareu 6T 202 wimk | PO WYPalenlu w temperaturze 5161 srretes isem3
2 2,33 Wfm K 258tha/m3 C: 0,00%
P205:€,5%
Inne:1.80%
€ .
po wypaleniu t
tamperaturze
W temperaturze 316+¢:2.16 w/m
Naprawa  demonta | montat) nh:nuru i 1000 x | |meskerms - —— 81
ogniotrwalego w separatorach na éclanie natarcia 00 |ubijanie |1648- .02 Wi wypaleniuw 0% <15cm3
tzw. Target walt e T amiains i TIC Satgem? | et 1371 140%
Fe203:0,90%
P205: 5,67%
Inne: 6,57%
pawypalenivt | temperaturze 104 218 Wim
Naprawa (demonta | montas) obmurza wylewan l;ll:pemuue x . J— 2627kg/m3 w ek w
i i " 199 Wim ! v
ogniotrwalego w syfonach (3szt) i nogach m2 1800 | lodgr 816w a0ty |powynaleniuw 816 Bt <5em3
powratnych (3 szt.) e whenpentuzs 1093 2.3 Wimk | 2213 Tty
7 | Friersy
pa wypaleniut
temperaturze
216 wtemperaturze 1047:2.8 wim |
xzo3t61% X 2627kg/m3 w w
Naprawa (demontat | monta2) obmurza 2 600 VAN | L [imose Cas8 WK g | iy Sem3
ogniotrwatego w oknach spalin. ie sy wiempermume m< 2z wink |2 Wypaleniu w ]
| "t 2,13 Wim & sstg/m
r0s 0%
e 1.80%
8 — -
PO wypaleniu t
temperaturze
816 W temperaturze 104v:2.18 wim
" 216
Naprawa (demontat | montat) obmurza wylewan o ex% " iowime | 027ke/m3 . N yhol
m2 18,00 | 1649T 180K 199 W/m - -0 <5em3
ognictrwalego w przewalach Przewalach { 3 szt) e a2 345 wiemperrune 16 G202 W/mK | PO WP Q0%
LVIW/mK 5 kgfmd T2 0,00%
P205: 0.5%
e 1.580%
9
Uzupelnienie kotew metalowych { w ksztatcie ¥ lub
kolkow )do pletw parownika w mielscach naprawy | 257,00 |FPawanl |
obmurza ogniotrwalego. Rozmieszczente kotkdw e
10,146 kotew co S0mm( w pionle i poziome).
Pobleranie prabek swietegn betonu do aceny . T
11 gwaran i
Ppo wypaleniut
temperaturze
W temperaturze 104-¢:2.18 W/m
Inne miejsca {niswymienione wezeSniej), gdzie ewan & 2627kg/m3 w 816 w 816
jest naprawa na bazie wigzanl: m2 6,00 [V 1649 /0 X wypaleniuw 816x uox <Scm3
chemicznego wetempersuree 093203 Wim x| 2531K/m3 y a00x
2
300 3% w temperaturze 400°C: 0,150 w temperaturze 110°C: -
Uzupelnienie betonu izolacyinegow dnle si02: 32% paily —— 110% 11000 e e oo [t .
dyszowym i na ciane tylnej komory intrex m3 2,00 natrysk [1100¢  [Fe203:9% - | wtamperatus a0 - e .
RHlla/RHHBSHIl Ca0: 16% W/mK @ temperatueze 1000C: 1,0gfem3 |wtemperaturze 1000C:emps  |0,30%
Na2+k20: w temperaturze 800°C; 0,250 w temperaturze 1000°C: -2%
13 = o dwein e 1
Naprawy bietqce | uzupelnlenle obmurza
ogniotrwatego w awaryjnym postoju bloku s2t. 2,00
14 (i o righaii 48 el Jormilifieachs edit B
" IM:rmnle krzywe] suszenla obmurza szt 1,00
Opracowanie wynikow | inwentaryzacjg uszkadaeri | (. e T
16, w posracl maky ) ’ !
! ] |







ZALACZNIK NR 1 - 90 dni postoju

‘Odpornoéc
na
Maksyma pam— $cleranie
Metoda |Ina Przewodnos i re
Obszar naprawy iloké - 13 Zmiany liniowe podczas
Inctalac] s mafoé na éciskanie aleniu
temperat & cieplna Gest Wy ogrzewania | studzenia Ve
ura pracy A
816 wg
normy
ASTM 704
po w
m t e104%:2,18
imontaz) wy temperat |W/mK 2627kg/m3
ogniotrwatej w komorze paleniskowej kotla Jewani urze e PPl el v wtemperaturze 816°c:-
Auidat : 3 m
CFB (§ciana dnia, tylna, $ciana m2 200,00 wviewanll 1 6a9c  [B16ec: 3 o :ymz o 1038"c; g40% |<5cm3
boczna prawa, lewa, dysze powietrza, dysze P ’ w w 1204°C: 0.40%
amoniaku, kraweds Kick-out'u ) ;-ao; 13.::’& :IE‘C: 2,02W/m | 150, W temperaturze 1371°C: 1476kg/cm2 | w temperaturze 1371°C: 0,00%
Fe203% 0,80% | w temperaturze. | 25> PE/M3
P205:05% |1093'C:213
. fnne: 1,305 | W/mK
po w
wypaleniu temperaturz
t e104:c:2.38
temperat |W/mX 2627kg/m3
prawa (montaz, d 3) - ksztaftki urze S amwim | 0 WYPRIEIY 1 Eene e peermine g5
" Vi : 3 m kg/em2 0,10%
rozlpa.fkuwyc.h i zsyp6éw paliwa w komorze sat. 6,00 L 1649¢  |816°c: 3 w | w temperaturze 1038°C: 1125 kgfem2 | w temperaturze 1038°C: 0,40% | <5¢m3
paleniskowej. A1203: 61% emy w 1204°C: 1266 kg/em2 | w temperaturze 1204°C: -0A0%
:T;;i;:‘x :15 C:202W/m |81 6o, w 2371°C: WA 76kg/ w 1371°C: 0,00%
Fe203: 0,90% | wtemperaturze |20 /M3
P205:05% [1093°¢C:213
: Ine: 1,80% |W/mK
AL203:
Wymiana( demontaz i montaz) cegielek dysz 45%
i pier g0 na ruszcie (cegietka 2z Si02: 50%
materlatu SiC zapewnia zamawiajacy/ do v i Fe203:
mocowanie cegietki: spolwo st 60000 e A50te 1%
do faczenia Alkalia:
ognictrwalych 4%
3
po w
t e 104 2,18
temperat |W/mK 2627kg/m3
p (d I montaz) Swki w i i urze ;ax'c atts PO Wyp: w 816°c: e84 w temperaturze 816°c: -
N wylewani d m kgfem2 0,10%
kanatach przesypowych komér intrex (SHill, RHIta, m2 18,00 e 1649¢  |816c K I W temperaturze 1038°C; 1125 hgfem2 | w temperaturze 1038°C: 040% | <5¢m3
RHIIb) ::2‘;1? :;;ﬂ :wc‘ ppsll g w 1204°C: 1266kg/cmz | w temperaturze 1204°C: 0,40%
: 3 o w 1371 w °c:
sz |k zssu:/ms ik
Fe203: 0,90% | w temperaturze
P205:05% | 1093°C: 2,13
fnne: 180% | W/m K
4
po w
t e 104218
temperat |W/mk 2627kg/m3
. 51 montat) of ) ' irze :su'c: i PO Wyp: w p 816°c: 984 w temperaturze 8167: -
; ] m2 7,00 |V 1649 [8l6 |« w Rt . e .
ogniotrwatego komorze intrex (SHIIl, RHHla, RHIIb} e 1203 61% W temperaturze 1038°C: 1125 kg/em2 | w temperaturze 1038°C: 040% | <S€M3
; w w %) oy
Cao: 180%  |816°C:2,02W/m | g 6ec: w :::: ; 1476kgf 5 ::xg 3@
sioz3a% K s3tkg/ms
w
P205:05% [1003°C:2,13
tnne: 1,80% | W/m K
S
po w
wypaleniu |temperaturz
t e 104°c:2,18
temperat [Wimk 2627kg/m3
» B - [ :m.:pmtur;e po wypaleniu |w temperaturze 816+: 984 w temperaturze 816-c: -
i montag] /! i 38°C: 1,98 W,
! m2 50,00 16a9c |86 [ il i " o .
ogniotrwalego w separatorach. e W lemperaturze 1038°C: 1125 kg/em2 | wtempernturze 1038°C: 040% | <5¢m3
Al208:51% | wta e |y 1204°C: 1266 kg/cm2 | w temperaturze 1204°C: 0,40%
;.:2; 1;;:“ :16 '€:2,02W/m | 8160¢; W temperaturze 1371°C: 1476kg/em2 | w temperaturze 1371°C: 0,00%
: 2531kg/m3
P205:05% [1098°C:2,13
6 Inne: 1,80% (W/mK
po
t
temperat |w
urze temperaturz
816°C: €316°¢:2.16
A203;  [Wmk 2563kg/m3
{d zi montas) ob 76,84% :;:.""p:;“"nﬂl:‘ po wypaleniu |y, tomperaturze 816+c: w temperaturze 816°c; -
ogniotrwalego w separatorach na écianie natarcia m2 10,00 |ubijanie |1649° Ca0: ' w 281kg/em2 0.30% <15cm3
taw, Target wall 1.80% e urze |w 1093°C:562kg/em2 | w temperaturze 1093°C: +1,20%
+ 649'C: 187 Wi | 316 w 137G -140%
Si02:34% [ "C
Fe203:  |wiemperatme | 40463
0,90% :az C: 1,73 W/m
P205:
5,67%
Inne:
6a ' 6,57%
{d 2 i montaz| lewani po w 2627kg/m3  |witemperaiurze A1G-c:98s w temperaturze B1Gec: -
ogniotrwalego w syfonach (3szt) i nogach m2 18,00 [V 1649°¢ po tenju | k&/em2 010% <5cm3
7| nnwertegeh (1 et b e I MY w temperaturze 038°C; 1125 kg/em2 | w temperaturze 1038°C: 040%
Naprawa (demontaz i montaz) obmurza m2 6.0p | WYtewani . LN b SUETREITIT [\ tamperaturze 81tc 984 w temperaturze Bi6-c: -
8|ogniotrwatego w oknach spalin " e jetse "+ n PO Wye tefem2 010% oomd
a1 N AT speisas snpee 0 s




po w
ypal P
t e104'c:218
temperat |W/mK 2627kg/m3
lrze wtemperaturze | po wypaleniu |w temperaturze 816°c: 984 w temperaturze 816'c:-
m . tas} ob lewani 538°C: 1,99 W/m kglem2 0,10%
B i montaz} m2 18,00 b 1649c  |816C: K kd w temperaturze 1038°C: W temperaturze 1038°C: -040%
ogniotrwatego w przewatach Przewalach ( 3 szt) 203 61%  |w v W temperaturze 1204°C: 0A0%
Ca0:1,80%  [816°C: 2,02W/m | B 6ec. w 1371°C: 0,00%
sioz:ux (K thg/m
Fe203:0,90% | W temperaturze fsaihetmy
P20S:05% | 1093'C:213
tnne: 180% | W/m K
9
Uzupetnienle kotew metalowych { w ksztatcie Y lub
kotkéw )do pletw parownika w miejscach naprawy
obmurza ogniotrwatego. Material kotwy Avesta m2 267,00
253Ma. Rozmieszczenie kotkéw lub kotew co
10 SOmm( w plonie i poziomie).
Pohleran.ue préhak'ﬁmezego betonu do oceny iy 10,00
11 |gwarancjl mechanicznej
po w
wypaleniu |temperaturz
t e 104218
Jemperat L e temperaturze 816+ t turze 816+
Inne miejsca (niewymienione wezeéniej), gdzie B . urze :”m;p;;m“:x;“ po wypaleniu xe:Tpem e st :l m:mpera = -
wymagana jest naprawa na bazie wigzania m2 30,00 L y 1649 816°c: [3 v w temperaturze 1038°C: 1125 kg/em2 | w temperaturze 1038°C: -0.40%
i 5 1203:61% W w 204 kgiemz  |w 1204°C: -040%
chemicznego Thermobond 7206 lub réwnowazny). o Lok |86 202WIm |g16rc. b o asrcin
sioz% K 2531kg/m3
Fe203:0,90% | W temperaturze
P205:05% |1093'C:213
Inne: 180% | W/m K
12 —
w
temperaturz
e 400°C:
0,190 W/m
X
AL203: |w w temperaturze 110°C: -
w
. . ‘ 3.0% tempt.eralurz - " 110°C: SMPa 0,308 §
Uzupetnienie betonu izolacyjnego w dnie Si02: 32% |e 600°C: 110- w temperaturze 815°C: 4MPa W temperaturze 816°C: -
dyszowym i na écianie tylnej komory intrex m3 1000 [natrysk [1300c  [Fe203: (0,200 w/m | L0 S Laem3 WD EE N e |030%
RHlla/RHIIb/SHIIE 9% K 800°C: 1,0g/cm3 B i w temperaturze 1000°C:
Ca0: 16% |w w temperaturze 2%
Na2+K20: |temperaturz 1000°C: 1.0g/em3
e 800°C:
0,250 W/m
K
13 -
prawy biezace i tnienie obl
ognictrwalego w awaryjnym postoju bloku
o RPN 6,00
{wymagany czas reakeji 48 godz.)-mobilizacja ekipy
13 |i sprzgtu
Dos?arczeme krzywej suszenia obmurza - 2,00
14| ogniotrwalego
Op e wynikéw i yzacie uszkodzen
y szt. 2,00
15 | w postaci mapy




